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Verfahren zur HersteKlung hochmolekularer Verbindungen 



Die Erfindung betrlfft ein Verfahren zur Herstellung 
hochmolekularer Verbindungen auf der Grundlage von 
Fettsaurefcriglyceriden m'rt konjugierten Doppelbihdun- 
gen oder deren Mdleinsaureanhydrid-Add-ukten. 
Es ist bekannt, Fettsauretriglyceride oder die entspre- 
chenden Fettsauren, die konjugierte DoppeJbindungen 
aufweisen, oder deren Additionsprodukte mit den An- 
hydriden axunges a ttigterV Dikatrbonsauren mit Di- 
karbonsauren urvd Polyalkoholen zu Polyestern umzu- 
setzen, wobei je nach der gewahlten Verfahrensweise 
und der Art der Ausgangsstoffe Lack- oder GieBharze 
erhalten werden. Die Additionsprodukte selbst der ge- 
nannten Fettsauren oder di- bzw. trimerisierte unge- 
. sattigte Fettsauren mit beispielsweise Maleinsaure- 
anhydrid sind ols Anhydrid-Harter fur Epoxydharze be- 
kannt. Weiterhin ist bekannt, di- oder trimerisierte un- 
gesattigte Fettsauren mit Di- oder Polyaminen zu hoch- 
moJekuiaren Polyamiden umzusetzen. Wird hierbei die 
Umsetzung so gefuhrt, daB die Verfahrenspfodukte 
ei n en UberschuB von Aminogruppen enthalten, so er- 
geben sich gute aminische Hgrtungsmittel fiir Epoxyd- 
harze. 

Die Erfindung bezwedot die HersteHuing neuer hoch- 
molekularer Verb ion dung en mit technisch in teres san ten 
Eigenschaften. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zur Herstellung hocbmolekularer Verbindungen 
auf der Gruridloge von Fettsauretriglyceriden mit kon- 
jugierten Doppelblridun-gen. zu entwickeln. 
ErfindungsgemaB- wird die Aufgabe dadurch gelost, 
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daB die Fettsauretriglyceride mit zweifach ungesattig 
ten Diimiden der allgemeinen Formel: 



HC - CO^ /CO - CH 

II N-R-N 



HC — CO" / 



CH 



30 



worin R zweiwertige oliphatische oder aromcrtssche Reste 
darstelft, oder- daB Maleimsaureanhydrid-Addtikte der 
Fettsauretriglyceride mit aliphatischen und/oder aroma- 
tischen Di- oder Polyaminen in orgonischen Losungs- 
mitteln bei Temperaturen zwischen 20 und 150°C um- 
gesetzt werden. 

Als Fettsauretriglyceride kommen fiir die Erfindung vor- 
zugsweise Ole nach der Art des chinesischen Holzols in 
Betracht. Geeignete Diimide smkJ beispiefsweise solche, 
die durch Umsetzung von 2 Mol Maleinsaureanhydrid 
mit einem MoJ ei.nes Di- oder Polyamins, beispielsweise 
Athylendiamin, Diathylentriomin, Dipropylentriamln. m- 
Phenylendiaimin. 4,4'-Diaminodiphenylmethan usw., er- 
halten werden. Die genammten Amine sind auch .fiir 
die Umsetzung mit den Maleinsaureanhydrid-Ad'd'ukten 
geeignet. Die Verfahrensprodukte siind nieder- bis 
hochviskose Flussigkeiten oder thermoplostische Harze, 
die in ublichen organischen Losungsmitteln loslich sind. 
Sie kohnen mit bekannten Epoxydharzen zu duroplasti- 
schen Verbindungen vernetzt werden und ergeben dann 
GieBharze, Klebharze oder Clberzugsstoffe haher Elasiti- 
zitat, guter Korrosionsbestandigkeit und ausgezeichne- 
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ter elektrischer Eigenschaften. Werden erfindungsgemdB 
mit aliphatischen Aminen h erg este lite Produkte mit 
Epaxyd verbindungen umgesetzt, so erfolgt die Aushdr- 
tung, im Gegensatz zu den bekdnnten Polyamiden, be- 
reits bei Raumtemperaturr zu befriedigenden End pro- 5 
dukten. Bei Aushdrtung mit Polyanhydriden erhdlt man 
Produkte, die auf Grund ibrer Imidgruppierung eine 
hohe Temperaturbestdndigkeit. gleichzeitig aber ouch 
gute Elastizitdt und Bestdndrgkeit gegen aggressive 
Medien aufweisen. Diese Produkte kdnnen besonders 10 
a Is Klebharze oder als Lacke verwendet werden. Wer- 
den cfoe erfrndungsgemdBen Verfahrens produkte mit 
Verbindungen umgesetzt, die mehr als eine Anhydrid- 
gruppe enthalten, beispielsweise mit den als Ausgangs- 
stoffe benutzten Fettsdurerriglycerid-Maleinsdureanhy- 15 
drid-Addukten, so erhdlt man je nach der Funktionali- 
tdt der eingesetzten Komponenten thermo- oder duror 
plastische Polyimide. Sol I en diese Verbindungen als 
Lackharz eingesetzt werden, so sind auf Grund der 
Idngeren Gebrauchsdauer des Reaktionsgemisches be- 20 
sonders die mit aromatischen Aminen hergestellten Pro- 
dukte geeignet. Benutzt man fur die Erfindung Fett- 
sduretriglyceride, die mehr als zwei konjugierte Dop- 
pelbindungen im Molekul besitzen, also beispielsweise 
Holzdl, so ist es mitunter zwedcmaBig, die nach der 25 
Maleinsdureanhydrid- bzw. Imidanlagerung verblei- 
bende isolierte Doppelbindung zur Verbesserung der 
Lagerbestdndigkeit der Verfahrensprodukte beispiels- 
weise du'rch Halogenierung oder Hydrierung abzusdtti- 
gen. Als ungesdttigte Komponenten fur die Umsetzung 30 
mit den oben beschriebenen ungesdttigten Diimiden 
bzw. Maleinsdureanhydrid-Addukt fur die Umsetzung mit 
Aminen kdnnen auch solche Produkte verwendet wer- 
den, die im Molekul Polyestergruppierungen enthalten, 
z. B. ein a us einem Holzdl-Maleinsdureanhydrid-Addukt, 35 
Diol und Dikorbonsaure gebildeter Polyester, an dem 
noch ein oder mehrere Elaeostearinsdurereste je Holz- 
olmolekuM verhanden bzw. die entsprecbenden Malein- 
sdureanhydrid-Addukte noch fur Umsetzungen frei sind. 
Weiterhin ist es mdglich, an eventuell noch verfugbare 40 
konjugierte Doppelbtndungen Akrylnitril anzulagern. 
Derartige nitrilgruppenhaltige Verbindungen eignen sich 
besonders gut aJs . Klebharze. 

Die Erfindung wird durch nachfolgende Beispiele ndher 
eddutert, wobei auch auf die jeweiligen Einsatzgebiete 45 
verwiesen wird. 

Beispiel 1 : 

236 Gewichtsteile eines Holzdl-Maleinsdureanhydrid- 
Addukts (Anhydriddquivalent 471) werden in 150 Ge- 50 
wichtsteilen eines Gemisches aus gleichen Teilen Xylol 
und Athylglykol geldst und unter Eiskiihlung und Riih- 
ren mit einer Ldsung von 100 Gewichtsteilen Dipro- 
pylervtriamin in 150 Gewichtsteilen des genannten Ld- 
sungsmittelgemisches versetzt. AnschlieBend werden Ld- 55 
sungsmittel und uberschussiges Am in durch Destination 
entfernt. Der Riickstand ist ein farbloses Imidamin- 
Weichharz mit einem Stickstoffgehalt von 15%. Er wird 
mit Athylglykol auf einen Festkdrpergehalt von 65% 
verdunnt. Die erhaltene Ldsung, die eine Viskositdt 60 
von 8300 cP besitzt, wird im Gewichtsverhdltnis 1,5:1 
mit einem bekannten Epoxydharz vermischt, das ein 
Epoxyddquivalent von 205 und erne Viskositdt von 
2500 cP hat. Wird dieses Gemisch auf einen geeigne- 
ten Untergrund aufgetragen, so resultiert nach 8 Std. 65 
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ein staubtrockener Lackfilm. 
Beispiel 2: 

100 Gewichtsteile eines nach Beispiel 1 hergestellten 
Imidamin-Weichhairzes (H-Aquivalent 195) werden mit 
100 G ewichtsteilen des im Beispiel 1 erwdhnten Epoxyd- 
harzes bei Raumtemperatur vermischt. Die Mischung 
wird in eine Form gegossen umd ist nach 24 Std. Lage- 
rung bei Raumtemperatur zu einem elastischen Form- 
kdrper ausgehdrtet. 

Beispiel 3: 

228 Gewichtsteile eines Holzdl-Maleinsdureanhydrid- 
Addukts (Anhydriddquivalent 682) werden in 150 Ge- 
wichtsteilen Athylglykol geldst und dann unter Kiihlen 
und Riihren . mit einer Ldsung von 69 Gewichtsteilen ' 
Didthylentriamin m 100 Gewichtsteilen Athylglykol ver- 
setzt. AnschlieBend werden im Vakuum 100 Gewichts- 
teile uberschussiges Am in und Ldsungsmittel abdestil- 
liert. Die verblei bende Ldsung hat einem Festkdrper- 
gehalt von 60%, eine Viskositdt von 2750 cP und einen 
Stickstoffgehalt von 4,05%. Nach dem Vermischen im 
Gewichtsverhdltnis 2 : 1 mit dem im Beispiel 1 erwdhn- 
ten Epoxydharz und Auftragen auf einen geeigneten 
Untergrund ergibt das Produkt innerhalb 16 Std. einen 
staubtrockenen Lackfilm. 

Beispiel 4: 

Ein nach Beispiel 1 hergestelltes Imidamin-Weichharz 
wird mit Athylglykol' auf einen Festkdrpergehalt von 
25% verdiinnt. 380 Gewichtsteile dieser Ldsung, die ein 
H-Aquivalent von 722 aufweist, werden mit 117 Ge- 
wichtsteilen ernes Holzdl-MaJeinsdureanhydrid-Addukts 
vom Anhydriddquivalent 471 vermischt. Das Gemisch er- 
gibt nach dem Auftragen auf einen geeigneten Unter- 
grund nach 24 Std. einen staubtrockenen Lackfilm, der 
zur Erzieluhg eines hoheren Glanzes noch 2 Std. bei 
100 °C nachgehdrtet wird. 

Beispiel 5: 

Eine 25%ige Imidamin-Weichharz-Ldsung in Athylglykol 
(H-Aquivalent 722), ein Holzdl-Maleinsdureanhydrid- 
Addukt (Anhydriddquivalent 171) ,und ein handels- 
ubliches Epoxydharz (Epoxyddquivalent 210, Viskositdt 
2200 cP) werden in den Aquivalentverhdltnissen H- 
Aquivalent : Anhydriddquivalent : Epoxyddquivalent wie 
1 : 1 : 1 i 2': 1 : 2; 3 : 1 : 1 und 2:1:3 vermischt. Jede 
dieser Ldsungen ergibt nach Auftragen auf einen ge- 
eigneten Metafl untergrund und einer Hartung von einer 
Stunde bei 100°C gldnzende, hochelastische Lackfilme 
mit ausgezeichneter Haftung auf MetalL. Wird die Har- 
tung bei Raumtemperatur vorgenommen, so sind die 
Lackfilme nach 12 bis 20 Std. staubtrocken. 

Beispiel 6: ^ 
Ein nach Beispiel 1 hergestelltes Imidamin-Weichharz 
wird mit Athylglykol auf eine Ldsung mit 80% Fest- 
kdrpergehalt erngestellt. Durch Vermischen von 100 Ge- 
wichtsteilen dieser Ldsung mit 85 Gewichtsteilen des im 
Beispiel 1 erwdhnten handelsublichen . Epoxydharzes er- 
hdlt man einen Klebstoff, der u. a. zum Verkleben von 
Metallen geeignet ist. Verklebungen von AIMg 3-Legie- 
rungen, die 2 Std. bei 100°C ausgehdrtet wurden, zei- 
gen eine durchschnittliche Zugfestigkeit von 1,6kp/m 2 . 
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ter elektrischeT Eigenschaften. Werden erfindungsgemaB 
mit oliphotischen Aminen hergestellte Produkte mit 
Epaxydverbindungen umgesetzt, so erfolg.t die Aushar- 
tung, im Gegensatz zu den bekannten Polyamiden, be- 
reits bei Raumtemperatur zu befriedigenden Endpro- 
dukten. Bei Aushartung mit Polyanhydriden erhalt man 
Produkte, die auf -Grun-d ibrer Imidgruppierung eine 
hohe Temperaturbestandigkeit, gleichzeitig aber auch 
gate Elastizitat i>nd Bestondigkeit gegen aggressive 
Medien aufweisen. Diese Produkte .konnen besonders 
als Klebharze oder als Lacke verwendet werden. Wer- 
den die erfindungsgemaflen Verfahrensprodukte mit 
Verbindungen umgesetzt, die mehr als eine Anhydrid- 
gruppe enthalten, beispielsweise mit den als Ausgangs- 
stoffe benutzten Fettsauretriglycerid- Mai emsa urea nhy- 
drid-Addulcten, so erhalt man je nach der Funktionali- 
tat der eingesetzten Komponenten thermo- oder duro- 
plastische Polyimide. Sol I en diese Verbindungen als 
Lackharz eingesetzt werden, so sind auf Grurtd der 
langeren Gebrauchsdauer des Reaktionsgemisches be- 
sonders die mit aromatiscben Aminen hergestellten Pro- 
dukte geeignet. Benutzt man fiir die Erfindung Fett- 
sauretriglycerid e, die mehr als zwei konjugierte Dop- 
pelbindungen im Molekul besitzeni also beispielsweise 
Holzol, so ist es m Hunter zweckmaBig, die nach der 
Maleinsauireanhydrid- bzw. Imidanlagerung verblei- 
bende isolierte Doppelbindung zur Verbesserung der 
Lagerbestandigkeit der Verfahrensprodukte beispiels- 
weise durch Halogenierung oder Hydrierung abzusatti- 
gen. Als urvgesattigte Komponenten fur die Umsetzung 
mit den oben beschriebenen ungesattigten Diimiden 
bzw. Maleinsaureanhydrid-Addukt fiir die Umsetzung mit 
Aminen konnen auch solche Produkte verwendet wer- 
den, die im Molekul Polyestergruppierungen enthalten, 
z. B. ein aus einem Holzol -Maleinsaureanhydrid-Addukt, 
Diol und Dikarbonsaure gebildeter Polyester, an dem 
noch ein oder mehrere Elaeostearinsaurereste je Holz- 
ol molekuj verhanden bzw. die entsprechenden Malein- 
saureanhydrid-Addukte noch fiir Umsetzungen frei sind. 
Weiterhi-n ist es moglich, an eventuell noch verfugbare 
konjugierte Doppelbindungen Akrylnitril anzulagern. 
Derartige nitrilgruppenhalrige Verbindungen eignen sich 
besonders gut aU . Klebharze. 

Die Erfindung wird durch nachfolgende Beispiele naher 
eriautert, wobei auch auf die jeweiligen Einsatzgebiete 
verwiesen- wird. 

Beispiel 1 : 

236 Gewlchtsteile eines Holzol-Maleinsaureanhydrid- 
Addukts (Anhydridaquivalent 471) werden in 150 Ge- 
wichtsteilen eines Gemisches aus gleichen Teilen Xylol 
und Athylglykol gelost und unter Eiskuhlung und Riih- 
ren mit einer Losung von 100 Gewichtsteilen Dipro- 
pylerwbriamin in 15,0 Gewichtsteilen des genannten L6- 
sungsmittelgemisches versetzt. AnschlieBenrf werden L6- 
sungsmittel und iiberschussiges Am in durch Destination 
entfernt. Der Ruckstand ist ein forbloses Imidamin- 
Weichharz mit einem Sticfcstoffgehalt von 15%. Er wird 
mit Athylglykol auf einen Festkorpergehalt von 65% 
verdiinnt. Die erhaltene Losung, die eine Viskositat 
von 8300 cP besitzt, wird- im Gewichtsverhaltnis 1,5:1 
mit einem bekannten Epoxydharz vermischt. das ein 
Epoxydaquivalent von 205 und erne Viskositat von 
2500 cP hat. Wird dieses Gemisch auf einen geeigne- 
ten Untergrund aufgetragen, so resultiert noch 8 Std. 
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ein staubtrockener Lackfilm. 
Beispiel 2: 

100 Gewichtsteile eines nach Beispiel 1 hergestellten 
5 Imid'amin-Weichhatrzes (H-Aqulvalent 195) werden mit 
100 Gewichtsteilen des im Beispiel 1 erwahnten Epoxyd- 
harzes bei Raumtemperatur vermischt. Die Mischung 
wird in eine Form gegossen und 1st nach 24 Std. Lage- 
rung bei Raumtemperatur zu einem elastischen Form- 
10 korper ausgehartet. 

i 

Beispiel 3: 

228 Gewichtsteile eines Holzol-Malelnsaureanhydrid- 
Addukts (Anhydridaquivalent 682) werden in 150 Ge- 

1S wichtsteilen Athylglykol gelost und dann unter Kuhlen 
und Riihren . mit einer Losung von 69 Gewichtsteilen ' 
Diathylentriamin in 100 GewichtsteHen Athylglykol ver- 
setzt. AnschlieBend werden im Vakuum 100 Gewichts- 
teile iiberschussiges Amin und Losung smitte I abdestil- 

20 liert. Die verbleibende Losung hat einem Festkorper- 
gehalt von 60%, eine Viskositat von 2750 cP und einen 
Stickstoffgehal-t von 4,05%. Nach dem Vermischen im 
Gewichtsverhaltnis 2 : 1 mit dem im Beispiel 1 erwahn- 
ten Epoxydharz und Auftragen auf einen geeigneten 

25 Untergrund ergibt das Produkt innerhalb 16 Std. einen 
staubtrockenen Lackfilm. 

Beispiel 4: 

Ein nach Beispiel 1 hergestelltes Imidamin-Wetchharz 
30 "wird mit Athylglykol' auf einen Festkorpergehalt von 
25% verdiinnt. 380 Gewichtsteile dieser Losung, die ein 
H-Aquivalent von 722 aufweist, werden mit 117 Ge- 
wichtsteilen ernes Holzol-Maleinsaureanhydrid-Addukts 
vom Anhydridaquivalent 471 vermischt. Das Gemisch er- 
33 gibt nach dem Auftragen auf einen geeigneten Unter- 
grund nach 24 Std. einen staubtrockenen Lackfilm, der 
zur Erzielung eines hoheren Glanzes noch 2 Std. bei 
100°C nachgehartet wird. 

40 Beispiel 5: 

Eine 25%ige Imidamin-Weichharz-Losung in Athylglykol 
(H-Aquivalent 722), ein Holzol-Maleinsaureanhydfid- 
Addukt (Anhydridaquivalent 171) ,und ein handels- 
ubliches Epoxydharz (Epoxydaquivalent 210, Viskositat 

45 2200 cP) werden in den Aquivalentverhaltnissen H- 
Aquivalent : Anhydridaquivalent : Epoxydaquivalent wie 
1 : 1 : 1 ; 2 :1 : 2; 3:1 : 1 und 2:1:3 vermischt. Jede 
dieser Losungen ergibt nach Auftragen auf einen ge- 
eigneten Metal! untergrund und einer Hortung von einer 

so Stunde bei 100°C glanzende, hochelastische Lackfilme 
mit ausgezeichneter Haftung auf Metall.Wird die Har- 
tung bei Raumtemperatur vorgenommen, so sind die 
Lackfilme nach 12 bis 20 Std. staubtrocken. 

55 Beispiel 6: 

Ein nach Beispiel 1 ' hergestelltes Imidamin-Weichharz 
wird mit Athylglykol auf eine Losung mit 80% Fest- 
korpergehalt emgestellt. Durch VermVschervvon 100 Ge- 
" wichtsteilen dieser Losung mit 85 Gewichtsteilen des im 
'go Beispiel 1 erwahnten handelsiiblichen.Epoxydha.rzes e'r- 
- halt man einen Klebstoff. der u. a. zum Verkleben von 
Metallen geeignet ist. VerWebungen von AIMg 3-tegie- 
rungen, die 2 Std. bei 100 °C ausgehartet wurden, zei- 
gen eine durchschnittliche Zugfestigkeit von 1,6kp/m 2 . 

65 
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Beispiel 7: 

Holzol und Maieinsa urea nhyd rid werden .miteinander 
2Std. bei 90 e C unter Stickstoff erhitzt, wobei das Men- 
genverrvaltnis so gewahlt ist, da (3 je Mol einer kon- 
jugierten Doppelbindung im Holzol ein Mol Maiein- 
sa urea nhyd rid eingesetzt wird. 73 Gewichtsteile des 
Reakti oris p rod ukts werden mit einer Losung von 
14,8 Gewichtsteilen Diaminodiphenylmethan in 20 Ge- 
wichtsteilen Zyklohexonon vermischt. Nach dem Ver- 
dunnen mit 80 Gewichtsteilen Butylazetat wird eine 
halbe Stu-nde unter Stickstoff auf 50 °C . erwarmt. Wird 
die erhaltene Losung gegebenenfalls nach Vermischen 
mit geeigneten Pigmenien auf Metal I, Glds oder Hofz 
aufgetragen, so erhalt man ousgezeichnet iufttrocknende 
Uberzuge, die sich dureh hohen Glanz, Chemikalien- 
fe&tigkeiit und sehr gute Elastizitat aUszetchnen. Die 
Dauertemperaturbestandigkeit betragt mindestens 
155°C 

Beispiel 8: 

73 Gewichtsteile eines wie im Beispiel 7 hergestellten 
HcUzol-Maleinsaureanhydrid-Addukts werden mit einer 
Losung von 8 Gewichtsteilen m- Phenyl end iam in in 
20 Gewichtsteilen Zyklohexonon. vermischt. Nach dem 
Verdiinnen mit 80 Gewichtsteilen Butylazetat wird eine 
halbe Stunde unter Stickstoff auf 50 °C erwarmt. Die 
erhaltene Losung laBt sich wie im Beispiel .7 erwahnt 
verwenden. 

Beispiel 9: 

73 Gewichtsteile eines wie im Beispiel 7 hergestellten 
Holzol - Ma leinsaureanhyddd- Add ukts werden mit einer 
Losung yon 8,7 Gewichtsteilen Hexa methyl end iam in in 
20 Gewichtsteilen Zykfohexanon vermischt. Nach dem 
Verdunnen mit 80 Gewichtsteilen Butylazetat wird eine 
halbe Stunde urrter Stickstoff auf 50 °C erwarmt. Die 
erhaltene Losung kann entsprechend den Angaben des 

Beispiels 7 verwendet werden. 

t 

Beispier 10: . ' ■ 

117 Gewichtsteile Holzol und 19,6 Gewichtsteile Malein- 
saureanhydrid werden miteinander unter Stickstoff 
2Std. bet 90 °C umgesetzt. Das Reaktionsprodukt wird 



mit 120 Gewichtsteilen Butyl-azetait verdunnt und nach 
Zusatz von 19,8 Gewichtsteilen. Diaminodiphenyfmethan 
unter Stickstoff eine halbe Stunde auf 50 °C erwarmt. 
Die erhaltene Losung kann entsprechend den Angaben 
5 des Beispiels 7 verwendet werden. 

i 

Beispiel 11: 

117 Gewichtsteile Holzol und 40,2 Gewichtsteile N,N- 
(1,3-phenylen)-dimaleins6ureimid werden in 300 Volu- 

io menteilen Butylazetat gelost und erne Stunde auf 70 °C 
erwarmt. Die erhaltene Losung ist als Lack entsprechend 
den Angaben des Beispiels 7 an wend bar. Glanz, Harte 
.und Chemikalienfestigkeit des Lackfilms lassen sich durch 
etwa einstGndiges Nachharten bei 110 C C noch ver- 

15 bessem. 

Beispiel 12: 

117 Gewichtsteile Holzol und 41,4 Gewichtsteile N,N- 
(1,6-hexan)-dimaleinsaureimid werden in 300 Volumen- 
20 teilen Butylazetat gelost und eine Stunde auf 70 °C 
erwarmt. Die erhaltene Losung ist aJs Lack entspre- 
chend den Angaben der BeVspiele 7 und 11 anwendbar. 
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Patentanspruch : 

Verfahren zur Herstellung hochmolekularer Verbindun- 
gen auf der Grundlage von Fettsauretriglyceriden mit 
konjugierten Doppelbtndungen, dodurch gekennzeich- 
net, daB die Fettsauretriglyceride mit zweifach unge- 
sattigten Diimiden der allgemeinen Formel : 

HC — CO^ /CO — CH 

N — R— N 

\co - 



HC - CO/ 



CH 



worin R zweiwertige aliphatische oder aromatische 
Reste darstellt. oder d'oB Maleinsaureanhydrid-Addukte 
der Fettsauretriglyceride mit aliphatischen und/oder 
aromatischen Di- oder Polyaminen in organischen L6- 
sungsmitteln bei Temperaturen zwischen 20 und 150°C 
umgesetzt werden. 
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